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INTRODUCTION

Le ministère de l’Éducation (MÉO) dévoilait au début de 1999 les nouveaux programmes-cadres
de 9e et de 10e année et en juin 2000 ceux de 11e et de 12e année. En vue de faciliter la mise en
oeuvre de ce tout nouveau curriculum du secondaire, des équipes d’enseignantes et
d’enseignants, provenant de toutes les régions de l’Ontario, ont été chargées de rédiger, de
valider et d’évaluer des esquisses directement liées aux programmes-cadres du secondaire pour
chacun des cours qui serviraient de guide et d’outils de travail à leurs homologues. Les esquisses
de cours, dont l’utilisation est facultative, sont avant tout des suggestions d’activités
pédagogiques, et les enseignantes et enseignants sont fortement invités à les modifier, à les
personnaliser ou à les adapter au gré de leurs propres besoins.

Les esquisses de cours répondent aux attentes des systèmes scolaires public et catholique. 
Certaines esquisses de cours se présentent en une seule version commune aux deux systèmes
scolaires (p. ex., Mathématiques et Affaires et commerce) tandis que d’autres existent en version
différenciée. Dans certains cas, on a ajouté un préambule à l’esquisse de cours explicitant la
vision catholique de l’enseignement du cours en question (p. ex., Éducation technologique) alors
que, dans d’autres cas, on a en plus élaboré des activités propres aux écoles catholiques (p. ex.,
Éducation artistique). L’Office provincial de l’éducation catholique de l’Ontario (OPÉCO) a
participé à l’élaboration des esquisses destinées aux écoles catholiques.

Chacune des esquisses de cours reprend en tableau les attentes et les contenus d’apprentissage du
programme-cadre avec un système de codes qui lui est propre. Ce tableau est suivi d’un Cadre
d’élaboration des esquisses de cours qui présente la structure des esquisses. Toutes les esquisses
de cours ont un Aperçu global du cours qui présente les grandes lignes du cours et qui comprend,
à plus ou moins cinq reprises, un Aperçu global de l’unité. Ces unités englobent diverses
activités qui mettent l’accent sur des sujets variés et des tâches suggérées aux enseignantes ou
enseignants ainsi qu’aux élèves dans le but de faciliter l’apprentissage et l’évaluation.

Toutes les esquisses de cours comprennent une liste partielle de ressources disponibles (p. ex.,
personnes-ressources, médias électroniques) qui a été incluse à titre de suggestion et que les
enseignantes et enseignants sont invités à enrichir et à mettre à jour.

Étant donné l’évolution des projets du ministère de l’Éducation concernant l’évaluation du
rendement des élèves et compte tenu que le dossier d’évaluation fait l’objet d’un processus
continu de mise à jour, chaque esquisse de cours suggère quelques grilles d’évaluation du
rendement ainsi qu’une tâche d’évaluation complexe et authentique à laquelle s’ajoute une grille
de rendement. 
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CADRE D’ÉLABORATION DES ESQUISSES DE COURS

APERÇU GLOBAL DU
COURS

APERÇU GLOBAL DE
L’UNITÉ

ACTIVITÉ

Espace réservé à l’école 
(à remplir)

Description et durée Description et durée

Description/fondement Domaines, attentes et
contenus d’apprentissage

Domaines, attentes et
contenus d’apprentissage

Titres, descriptions et durée
des unités

Titres et durée des activités Notes de planification

Stratégies d’enseignement et
d’apprentissage

Liens Déroulement de l’activité

Évaluation du rendement de
l’élève

Mesures d’adaptation pour
répondre aux besoins des
élèves

Annexes

Ressources Évaluation du rendement de
l’élève

Application des politiques
énoncées dans ÉSO - 1999

Sécurité

Évaluation du cours Ressources

Annexes
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APERÇU GLOBAL DU COURS (TMJ3E)

Espace réservé à l’école (à remplir)

École : Conseil scolaire de district :

Section : Chef de section :

Personne(s) élaborant le cours : Date :

Titre du cours : Technologie de la fabrication  Année d’études : 11e

Type de cours : Préemploi Code de cours de l’école :

Programme-cadre : Éducation technologique Date de publication : 2000

Code de cours du Ministère : TMJ3E Valeur en crédit : 1

Cours préalable : Aucun

Description/fondement 

Ce cours a pour but de familiariser l’élève avec le large éventail de carrières dans le secteur de la
fabrication. L’élève développe des habiletés de conception et de fabrication. Il ou elle utilise les
matériaux, les outils, l’équipement et les procédés appropriés pour fabriquer, selon les
spécifications de conception, des produits répondant aux normes de contrôle de la qualité. Tout
en acquérant des compétences relatives à l’employabilité et des compétences techniques, l’élève
est amené à saisir les retombées du secteur de la fabrication sur l’individu, la société et
l’environnement.

Titres, descriptions et durée des unités

Unité 1 : Introduction au secteur de la fabrication Durée : 5 heures
Cette unité porte sur l’importance de la santé et de la sécurité au travail. L’élève découvre
l’impact du secteur de la fabrication sur l’environnement et élabore un profil de carrière basé sur
les perspectives d’emploi dans le secteur de la fabrication.

Unité 2 : Rudiments de la fabrication Durée : 15 heures
Cette unité porte sur l’application de notions de mathématiques, de sciences et de mesure à la
conception et à l’élaboration d’un dessin réalisé à l’aide de l’ordinateur. L’élève évalue les
différents matériaux utilisés dans le secteur de la fabrication.
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Unité 3 : Outillage et techniques de fabrication Durée : 15 heures
Cette unité porte sur l’utilisation correcte des outils et le développement des techniques de
fabrication efficaces. L’élève réalise une boîte de rangement à tiroirs à l’aide d’une feuille
d’aluminium, selon les critères établis par l’enseignant ou l’enseignante.

Unité 4 : Soudage oxyacétylénique Durée : 37 heures
Cette unité porte sur l’exploration des éléments du soudage oxyacétylénique. L’élève
perfectionne ses techniques et ses habiletés à produire des soudures de qualité pour réaliser une
création artisanale.

Unité 5 : Ajustage mécanique Durée : 38 heures 
Cette unité porte sur l’utilisation efficace et prudente des machines-outils. L’élève se familiarise
d’abord avec les instruments de mesure de précision et de traçage pour ensuite programmer et
utiliser la machine à commande numérique. Ces apprentissages permettront à l’élève de
découvrir l’impact de la technologie moderne sur le secteur de la fabrication.

Stratégies d’enseignement et d’apprentissage 

Dans ce cours, l’enseignant ou l’enseignante privilégie diverses stratégies d’enseignement et
d’apprentissage. Parmi les plus adaptées à ce cours, il convient de noter les suivantes :

- apprentissage coopératif
- calcul mental
- centres d’apprentissage
- découverte guidée
- définition de problèmes
- devoirs
- discussion
- enquête
- enseignement assisté par ordinateur
- étude de cas
- examen
- exercices en petits groupes

- explications orales
- générale, répétition
- jeu de rôle
- lecture individuelle
- modèle
- objets à manipuler
- recherche
- réflexion à voix haute
- remue-méninges
- simulation
- test de visualisation

Évaluation du rendement de l’élève

«Un système d’évaluation et de communication du rendement bien conçu s’appuie sur des
attentes et des critères d’évaluation clairement définis.» (Planification des programmes et
évaluation - Le curriculum de l’Ontario de la 9e à la 12e année, 2000, p. 16-19) L’évaluation sera
basée sur les attentes du curriculum en se servant de la grille d’évaluation du programme-cadre. 
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Le personnel enseignant doit utiliser des stratégies d’évaluation qui :
- portent sur la matière enseignée et sur la qualité de l’apprentissage des élèves;
- tiennent compte de la grille d’évaluation du programme-cadre correspondant au cours,

laquelle met en relation quatre grandes compétences et les descriptions des niveaux de
rendement;

- sont diversifiées et échelonnées tout le long des étapes de l’évaluation pour donner aux élèves
des possibilités suffisantes de montrer l’étendue de leur acquis;

- conviennent aux activités d’apprentissage, aux attentes et aux contenus d’apprentissage, de
même qu’aux besoins et aux expériences des élèves;

- sont justes pour tous les élèves;
- tiennent compte des besoins des élèves en difficulté, conformément aux stratégies décrites

dans leur plan d’enseignement individualisé;
- tiennent compte des besoins des élèves qui apprennent la langue d’enseignement;
- favorisent la capacité de l’élève à s’autoévaluer et à se fixer des objectifs précis;
- reposent sur des échantillons des travaux de l’élève qui illustrent bien son niveau de

rendement;
- servent à communiquer à l’élève la direction à prendre pour améliorer son rendement;
- sont communiquées clairement aux élèves et aux parents au début du cours et à tout autre

moment approprié pendant le cours.

La grille d’évaluation du rendement sert de point de départ et de cadre aux pratiques permettant
d’évaluer le rendement des élèves. Cette grille porte sur quatre compétences, à savoir :
connaissance et compréhension; réflexion et recherche; communication; et mise en application.
Elle décrit les niveaux de rendement pour chacune des quatre compétences. La description des
niveaux de rendement sert de guide pour recueillir des données et permet au personnel
enseignant de juger de façon uniforme de la qualité du travail réalisé et de fournir aux élèves et
à leurs parents une rétroaction claire et précise.

Le niveau 3 (70 %-79 %) constitue la norme provinciale. Les élèves qui n’atteignent pas le
niveau 1 (moins de 50 %) à la fin du cours n’obtiennent pas le crédit de ce cours. Une note finale
est inscrite à la fin de chaque cours et le crédit correspondant est accordé si l’élève a obtenu une
note de 50 % ou plus. Pour chaque cours de la 9e à la 12e année, la note finale sera déterminée
comme suit :
- Soixante-dix pour cent de la note est le pourcentage venant des évaluations effectuées tout le

long du cours. Cette proportion de la note devrait traduire le niveau de rendement le plus
fréquent pendant la durée du cours, bien qu’il faille accorder une attention particulière aux
plus récents résultats de rendement.

- Trente pour cent de la note est le pourcentage venant de l’évaluation finale qui prendra la
forme d’un examen, d’une activité, d’une dissertation ou de tout autre mode d’évaluation
approprié et administré à la fin du cours.

Dans tous leurs cours, les élèves doivent avoir des occasions multiples et diverses de montrer
à quel point elles ou ils ont satisfait aux attentes du cours, et ce, pour les quatre compétences.
Pour évaluer de façon appropriée le rendement de l’élève, l’enseignant ou l’enseignante utilise
une variété de stratégies se rapportant aux types d’évaluation suivants :
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évaluation diagnostique
- courtes activités au début de l’unité pour vérifier les acquis préalables (p. ex., questions et

réponses, démonstration)

évaluation formative
- activités continues, individuelles ou de groupe (p. ex., commentaire anecdotique,

autoévaluation, démonstration des habiletés, observation, réponse sélective)

évaluation sommative
- activités continues mais particulièrement en fin d’activité ou en fin d’unité à l’aide de divers

moyens (p. ex., essai, liste de vérification, portfolio)

Ressources 

L’enseignant ou l’enseignante fait appel à plus ou moins quatre types de ressources à l’intérieur
du cours. Ces ressources sont davantage détaillées dans chaque unité. Dans ce document, les
ressources suivies d’un astérisque (*) sont en vente à la Librairie du Centre du CFORP. Celles
suivies de trois astérisques (***) ne sont en vente dans aucune librairie. Allez voir dans votre
bibliothèque scolaire.

Ouvrages généraux&&&&de référence&&&&de consultation
FALES, James, Vincent KUETMEYER et Sharon BRUSIC, La technologie d’aujourd’hui et de

demain, Guérin Éditeur, 1997, 467 p. *
LEMAY, Bernadette, La boîte à outils, Esquisse de cours 9e, Vanier, CFORP, 1999. *

Médias électroniques
Outils pédagogiques. (consulté le 14 décembre 2000)

http://www.inforoutefpt.org/
Santé Canada, Système d’information sur les matières dangereuses utilisées au travail

(SIMDUT). (consulté le 14 décembre 2000)
http://www.hc-sc.gc.ca/ehp/dhm/bsp/simdut.htm

Application des politiques énoncées dans ÉSO - 1999

Cette esquisse de cours reflète les politiques énoncées dans Les écoles secondaires de l’Ontario
de la 9e à la 12e année - Préparation au diplôme d’études secondaires de l’Ontario, 1999 au
sujet des besoins des élèves en difficulté d’apprentissage, de l’intégration des technologies, de la
formation au cheminement de carrière, de l’éducation coopérative et de diverses expériences de
travail, ainsi que certains éléments de sécurité.
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Évaluation du cours

L’évaluation du cours est un processus continu. Les enseignantes et les enseignants évaluent
l’efficacité de leur cours de diverses façons, dont les suivantes :
- évaluation continue du cours par l’enseignant ou l’enseignante : ajouts, modifications, retraits

tout le long de la mise en œuvre de l’esquisse de cours (sections Stratégies d’enseignement et
d’apprentissage ainsi que Ressources, Activités, Applications à la région);

- évaluation du cours par les élèves : sondages au cours de l’année ou du semestre;
- rétroaction à la suite des tests provinciaux;
- examen de la pertinence des activités d’apprentissage et des stratégies d’enseignement et

d’apprentissage (dans le processus des évaluations formative et sommative des élèves);
- échanges avec les autres écoles utilisant l’esquisse de cours;
- autoévaluation de l’enseignant et de l’enseignante;
- visites d’appui des collègues ou de la direction et visites aux fins d’évaluation de la direction;
- évaluation du degré de réussite des attentes et des contenus d’apprentissage des élèves (p. ex.,

après les tâches d’évaluation de fin d’unité et l’examen synthèse).

De plus, le personnel enseignant et la direction de l’école évaluent de façon systématique les
méthodes pédagogiques et les stratégies d’évaluation du rendement de l’élève.
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APERÇU GLOBAL DE L’UNITÉ 4 (TMJ3E) 

Soudage oxyacétylénique

Description Durée : 37 heures

Cette unité porte sur l’exploration des éléments du soudage oxyacétylénique. L’élève
perfectionne ses techniques et ses habiletés à produire des soudures de qualité pour réaliser une
création artisanale.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage

Domaine(s) : Fondements, Processus et applications, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.1 - 2 - 3
TMJ3E-P-A.1 - 4 - 5
TMJ3E-I-A.1 - 2 - 3 - 4 - 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Proc.1 - 2
TMJ3E-F-Mat.1 - 2 - 3 - 4 - 5 - 7
TMJ3E-P-Org.1 - 2 - 3 - 4
TMJ3E-P-Tech.2 - 3 - 5 - 6 - 7 - 8 - 9
TMJ3E-P-Cont.1 - 3
TMJ3E-P-Comm.1 - 2 - 3 - 6
TMJ3E-P-No.1 - 2 - 3 
TMJ3E-I-Inc.1 - 2
TMJ3E-I-Séc.1 - 2 - 4
TMJ3E-I-For.1 - 2

Titres des activités Durée

Activité 4.1 : Équipement de soudage 180 minutes
Activité 4.2 : Poste de soudage 180 minutes
Activité 4.3 : Procédés et méthodes de soudage autogène 600 minutes
Activité 4.4 : Oxycoupage et soudage sans fusion 600 minutes
Activité 4.5 : Métallurgie 300 minutes
Activité 4.6 : Tâche d’évaluation sommative - Accessoire de conciergerie 360 minutes
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Liens

L’enseignant ou l’enseignante prévoit l’intégration de liens entre le contenu du cours et
l’animation culturelle (AC), la technologie (T), les perspectives d’emploi (PE) et les autres
matières (AM) lors de sa planification des stratégies d’enseignement et d’apprentissage. Des
suggestions pratiques sont intégrées dans la section Déroulement de l’activité des activités de
cette unité.

Mesures d’adaptation pour répondre aux besoins des élèves

L’enseignant ou l’enseignante doit planifier des mesures d’adaptation pour répondre aux besoins
des élèves en difficulté et de celles et ceux qui suivent un cours d’ALF/PDF ainsi que des
activités de renforcement et d’enrichissement pour tous les élèves. L’enseignant ou l’enseignante
trouvera plusieurs suggestions pratiques dans La boîte à outils, p. 11-21.

Évaluation du rendement de l’élève

L’évaluation fait partie intégrante de la dynamique pédagogique. L’enseignant ou l’enseignante
doit donc planifier et élaborer conjointement les activités d’apprentissage et les étapes de
l’évaluation en fonction des quatre compétences de base. Des exemples des différents types
d’évaluation tels que l’évaluation diagnostique (ED), l’évaluation formative (EF) et l’évaluation
sommative (ES) sont suggérés dans la section Déroulement de l’activité des activités de cette
unité.

Sécurité

L’enseignant ou l’enseignante veille au respect des règles de sécurité du Ministère et du conseil
scolaire. Le code de conduite de l’école s’applique également en technologie de la fabrication.
On insiste particulièrement sur les responsabilités de chaque individu par rapport à la sécurité.
Chacun ou chacune doit adopter une attitude positive à l’égard de la sécurité, observer tous les
règlements établis, signaler toutes les situations dangereuses, maintenir la propreté de l’atelier,
bien ranger les matériaux et équipements, et finalement toujours prévenir l’enseignant ou
l’enseignante en cas de blessure, si minime soit-elle. Des mesures de sécurité plus particulières
sont expliquées au besoin dans les activités de cette unité.
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Ressources 

Dans cette unité, l’enseignant ou l’enseignante utilise les ressources suivantes :

Matériel
- Poste de soudage oxyacétylénique
- Outils motorisés portatifs et outils à main liés au soudage oxyacétylénique

Médias électroniques
Soudage 2000.

http://www.chez.com/soudage 2000/

Annexes
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)
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ACTIVITÉ 4.1 (TMJ3E)

Équipement de soudage

Description Durée : 180 minutes

Dans cette activité, l’élève cerne les éléments d’un équipement de protection et en reconnaît
l’importance dans le secteur de la fabrication. De plus, elle ou il apprend à reconnaître les
matières et les produits pouvant nuire à la santé ou à la sécurité des travailleurs et des
travailleuses.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Fondements, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.3
TMJ3E-I-A.2 - 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Mat.4
TMJ3E-I-Séc.2 - 4

Notes de planification

- S’assurer :
- de la disponibilité de l’équipement de protection du soudeur ou de la soudeuse (en

nombre suffisant);
- de l’accès à un laboratoire informatique et à Internet;
- de la disponibilité suffisante de matières ou de produits dangereux bien étiquetés

(SIMDUT);
- de l’accès au centre d’information SIMDUT où se trouvent toutes les fiches signalétiques.

- Préparer des copies :
- d’une nouvelle fictive (p. ex., un article de journal) relatant un accident de travail subi par

un soudeur ou une soudeuse qui ne portait pas l’équipement de protection;
- de l’exercice de reconnaissance de l’équipement essentiel à la sécurité du soudeur ou de

la soudeuse;
- de la grille d’évaluation adaptée pour évaluer l’exercice de compétence.
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Déroulement de l’activité

Mise en situation

- Distribuer à l’élève la nouvelle fictive portant sur un accident de travail sérieux.
- Questionner l’élève sur les répercussions d’un tel accident sur la vie de cette personne et de sa

famille. (ED)
- Animer une discussion sur les connaissances de chacun des élèves par rapport à l’équipement

de soudage. (ED)
- Amener l’élève :

- à nommer les situations dangereuses et l’équipement de protection nécessaire en
atelier de soudage.

- à comprendre les étiquettes d’identification et les fiches signalétiques des matières
que l’on retrouve dans l’atelier de soudage.

Expérimentation/Exploration/Manipulation

- Questionner l’élève sur les principes du soudage afin de vérifier les connaissances déjà
acquises. (ED)

- Inviter l’élève à chercher, dans Internet, de l’information sur les différents procédés de
transformation des métaux et à dresser une liste de ces procédés accompagnée d’une brève
explication de chacun d’eux. (T)

- Former des équipes de quatre et demander à l’élève de vêtir un des membres de l’équipe
selon les critères de sécurité et selon les besoins d’un soudeur ou d’une soudeuse.

- Demander à chacune des équipes de justifier le port de chacun des accessoires ou vêtements
dans une présentation orale.

- Faire une discussion de groupe dans le but de relever les éléments manquants ou de
mentionner les améliorations à apporter. (EF)

- Questionner l’élève sur les différentes possibilités d’accidents aux yeux. (ED)
- Expliquer l’importance du port des lunettes de sécurité pour accomplir tout travail dans

l’atelier.
- Réviser, avec l’élève, les symboles d’identification SIMDUT déjà vus à l’activité 1.3. (ED)
- Demander à l’élève de faire le tour de l’atelier et de dresser une liste de toutes les situations

qu’elle ou il trouve dangereuses ainsi que de toutes les matières dangereuses portant ou non
une étiquette d’identification SIMDUT.

- Questionner l’élève sur les étiquettes d’identification des matières dangereuses trouvées dans
l’atelier et l’amener à discuter de leur signification respective. (EF)

- Aborder la question des matières dangereuses qui ne portent pas d’étiquettes d’identification
et inviter le groupe à discuter des mesures à prendre pour reconnaître ces matières. (ED)

- Inviter un ou une élève à se rendre au tableau et à dresser, à l’aide d’un remue-méninges, la
liste des situations et des matières dangereuses trouvées dans l’atelier par le groupe.

- Faire ressortir les éléments essentiels notés au tableau en posant des questions. (EF)
- Demander à l’élève de noter les précautions à prendre lors de la manipulation de chacune des

matières dangereuses trouvées dans l’atelier en consultant les fiches signalétiques du centre
d’information SIMDUT.
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- Faire une mise en commun et discuter des résultats de la recherche au centre d’information
dans le but de s’assurer que l’élève a bien compris les éléments de sécurité. (EF)

- Distribuer la feuille d’exercice portant sur la reconnaissance des équipements essentiels à la
sécurité d’un soudeur ou d’une soudeuse.

- Corriger la feuille d’exercice avec le groupe. (EF)
- Lancer une discussion portant sur la reconnaissance des situations et des matières

dangereuses dans un atelier de soudage, la compréhension des étiquettes d’identification et
des fiches signalétiques SIMDUT ainsi que de l’équipement essentiel à la sécurité d’un
soudeur ou d’une soudeuse dans le but de permettre à l’élève d’évaluer ses acquisitions de
connaissances et d’habiletés, et d’ajuster sa démarche d’apprentissage, au besoin.

Évaluation sommative

- Présenter la tâche d’évaluation sommative qui est composée d’un exercice servant à vérifier
ses compétences quant à l’équipement de sécurité, aux situations et aux matières dangereuses
(p. ex., questions à développement, descriptions, associations, choix multiples).

- Distribuer et expliquer à l’élève la grille d’évaluation adaptée permettant de mesurer les
compétences des quatre domaines, selon les critères suivants :
- Connaissance et compréhension

- montrer une connaissance de l’équipement de protection pour accomplir des tâches de
soudage oxyacétylénique.

- Réflexion et recherche
- montrer une habileté à reconnaître les situations potentiellement dangereuses;
- montrer une habileté à chercher de l’information dans Internet.

- Communication
- communiquer de l’information à l’aide d’étiquettes d’identification et de fiches

signalétiques SIMDUT;
- utiliser la langue française et la terminologie appliquée au soudage oxyacétylénique.

- Mise en application
 - appliquer des habiletés pour reconnaître des situations et des matières dangereuses;

- déterminer l’équipement de sécurité nécessaire au soudage oxyacétylénique. 

Activités complémentaires/Réinvestissement

- Inviter l’élève à faire une recherche sur l’équipement essentiel à la sécurité d’autres
travailleurs ou travailleuses dans des métiers connexes (p. ex., un mécanicien-monteur ou une
mécanicienne-monteuse, un électricien ou une électricienne, un travailleur ou une travailleuse
de la construction) et à rédiger un rapport détaillé de ses trouvailles. (PE) (AM)

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes
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ACTIVITÉ 4.2 (TMJ3E)

Poste de soudage

Description Durée : 180 minutes

Dans cette activité, l’élève détermine les composantes d’un poste de soudage et utilise un poste
de soudage de façon efficace et prudente.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Implications

Attentes : TMJ3E-I-A.3 - 4 - 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-I-Séc.1 - 2
TMJ3E-I-For.1 - 2

Notes de planification

- Se procurer un poste de soudage oxyacétylénique pour faire chacune des démonstrations (un
pour faire la mise en marche et un autre pour faire le montage).

- Avoir accès à un laboratoire informatique et à Internet.
- Préparer une copie :

- d’un tableau des caractéristiques des buses et des réglages de pression.
- d’un exercice de reconnaissance des composantes du poste de soudage à être rempli par

l’élève.
- d’un rapport d’inspection de sécurité qui permet de vérifier les éléments ci-dessous :

- la valve de la bouteille et ses raccords,
- le détendeur et ses raccords,
- les manomètres,
- les entrées (raccords),
- les robinets du chalumeau,
- la buse et ses raccords.
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Déroulement de l’activité

Mise en situation

- Faire la démonstration de la mise en marche d’un poste de soudage, du réglage de la flamme
et de l’arrêt complet du poste de soudage.

- Questionner l’élève dans le but de déterminer ses connaissances en soudage oxyacétylénique.
(ED)

- Amener l’élève à utiliser un poste de soudage de façon prudente et efficace.

Expérimentation/Exploration/Manipulation

- Refaire la démonstration en décrivant cette fois :
1) l’utilité de chacun des éléments du poste de soudage;
2) les étapes de mise en marche et d’arrêt complet du poste de soudage.

- Procéder, en équipe de deux (une équipe à la fois), à la mise en marche du poste de soudage
en encourageant les commentaires des élèves portant sur le bon déroulement de l’activité.
(EF)

- Étaler les accessoires du poste de soudage sur une table et questionner l’élève sur la façon de
faire pour monter un poste de soudage. (ED)

- Procéder au montage d’un poste de soudage, à l’aide d’un ou d’une élève qui suit les
consignes du groupe et les interventions de l’enseignant ou de l’enseignante (p. ex.,
commentaires sur le fonctionnement, l’utilité et les précautions à prendre quant à chacun des
éléments du poste).

- Vérifier les raccords à l’aide d’une eau savonneuse pour détecter les fuites.
- Demander à l’élève de vérifier, en équipe, un poste de soudage et de remplir le rapport

d’inspection fourni par l’enseignant ou l’enseignante.
- Circuler parmi les équipes lors de la vérification pour suggérer les corrections nécessaires et

approuver le rapport d’inspection de chaque équipe. (EF)
- Distribuer à l’élève le tableau des caractéristiques portant sur les buses et les différents

réglages de pression, à titre de référence.
- Discuter, en groupe, des éléments du tableau, en s’attardant principalement aux rapports entre

les buses et les réglages de pression.
- Distribuer l’exercice de reconnaissance des composantes du poste de soudage et demander à

l’élève de le faire.
- Corriger l’exercice en groupe. (EF)
- Demander à l’élève de rédiger, dans son cahier, un guide de consignes portant sur la mise en

marche et l’arrêt complet d’un poste de soudage.
- Évaluer et commenter le guide de consignes portant sur la mise en marche et l’arrêt complet

du poste de soudage pour permettre à l’élève d’évaluer ses acquisitions de connaissances et
d’habiletés, et d’ajuster sa démarche d’apprentissage, au besoin.

Évaluation sommative

- Voir la tâche d’évaluation sommative présentée à l’activité 4.6.
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Activités complémentaires/Réinvestissement

- Inviter l’élève à effectuer une recherche dans Internet portant sur les possibilités d’emploi en
fabrication (p. ex., soudeur-assembleur ou soudeuse-assembleuse, machiniste, mécanicien-
monteur ou mécanicienne-monteuse) ainsi que sur la formation nécessaire pour occuper
l’emploi et à faire la présentation orale de ses résultats de recherche devant le groupe. (PE)
(T)

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)
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ACTIVITÉ 4.3 (TMJ3E)

Procédés et méthodes de soudage autogène

Description Durée : 600 minutes

Dans cette activité, l’élève met en application des techniques de soudage avec fusion tout en
respectant les normes de qualité de chacune des techniques présentées.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Fondements, Processus et applications, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.3
TMJ3E-P-A.1
TMJ3E-I-A.1 - 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Mat.4
TMJ3E-P-Tech.5
TMJ3E-P-Cont.1 - 3
TMJ3E-P-Comm.6
TMJ3E-P-No.3
TMJ3E-I-Inc.1 - 2
TMJ3E-I-Séc.1 - 2

Notes de planification

- Se procurer :
- les tôles, les matériaux et les accessoires pour faire toutes les démonstrations et chacune

des mises en application.
- l’équipement et les postes de soudage oxyacétylénique en nombre suffisant.

- Préparer des copies :
- du rapport d’inspection de l’activité 4.2;
- de la fiche explicative des méthodes utilisées pour réaliser des joints de base de qualité;
- de la fiche de contrôle de la qualité, basée sur les critères suivants : 

- l’apparence de la soudure;
- les dimensions des soudures;
- le contrôle de la qualité des soudures.
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Déroulement de l’activité

Mise en situation

- Réviser avec l’élève la mise en marche d’un poste de soudage ainsi que la sorte de buse et les
pressions appropriées pour faire le soudage autogène de l’activité 4.2. (ED)

- Faire la démonstration d’une ligne de fusion et d’un cordon de soudure sur une tôle.
- Amener l’élève à produire des soudures avec fusion qui répondent à des normes de qualité

spécifiques.

Expérimentation/Exploration/Manipulation

- Interroger le groupe sur les éléments de sécurité liés au soudage oxyacétylénique. (ED)
- Inviter l’élève à vérifier son poste de soudage, à remplir le rapport d’inspection de l’activité

4.2 et à le faire approuver par l’enseignant ou l’enseignante. (ED)
- Demander à l’élève de produire une ligne de fusion sur une tôle.
- Suivre le progrès de l’élève en répondant à ses questions et à ses besoins. (EF)
- Demander à l’élève de réaliser un cordon de soudure lorsqu’elle ou il aura maîtrisé la ligne de

fusion.
- Procéder à une mise en commun portant sur les difficultés rencontrées lors de la production

de la ligne de fusion et du cordon de soudure afin de permettre à l’élève d’évaluer ses
acquisitions de connaissances et d’habiletés, et d’ajuster sa démarche d’apprentissage, au
besoin. (EF)

- Distribuer une fiche explicative des méthodes utilisées pour réaliser des joints de base de
qualité et demander à l’élève, à tour de rôle, de lire la démarche accompagnée des
interventions appropriées de l’enseignant ou de l’enseignante.

- Faire la démonstration de chacune des méthodes de soudage ci-dessous (tout en s’assurant de
prévoir une séance d’exercice pour chacune des méthodes avant de passer à la prochaine) :
- joint en angle, avec et sans baguette;
- joint bout à bout;
- joint à recouvrement;
- joint en T.

- Suivre le progrès de l’élève en mettant l’accent sur le processus de contrôle de la qualité.
(EF)

- Faire remplir la fiche de contrôle de la qualité par l’élève pour chacune des quatre méthodes
présentées ci-dessus. (EF)

- Animer une mise en commun des résultats obtenus dans sa démarche afin de permettre à
l’élève d’évaluer ses acquisitions de connaissances et d’habiletés, et d’ajuster sa démarche
d’apprentissage, au besoin. 

Évaluation sommative

- Voir la section évaluation sommative présentée à l’activité 4.4 et la tâche d’évaluation
sommative présentée à l’activité 4.6.
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Activités complémentaires/Réinvestissement

- Demander à l’élève de créer un objet décoratif (p. ex., une boîte à fleurs, une corbeille à
papier) en utilisant chacune des méthodes de soudage énoncées précédemment et en partant
de pièces trouvées au rebut. Présenter oralement, dans un français respectable, les avantages
du recyclage pour sauvegarder un environnement sain. (AM) 

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)
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ACTIVITÉ 4.4 (TMJ3E)

Oxycoupage et soudage sans fusion

Description Durée : 600 minutes

Dans cette activité, l’élève poursuit et termine son apprentissage des procédés de soudage
oxyacétylénique et explore le principe de l’oxycoupage. Elle ou il applique ses connaissances et
ses habiletés de soudage à la conception et à la réalisation d’une création artisanale.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Fondements, Processus et applications, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.1 - 3
TMJ3E-P-A.1 - 4 - 5
TMJ3E-I-A.4 - 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Proc.1 - 2
TMJ3E-F-Mat.4
TMJ3E-P-Org.1 - 2 - 3
TMJ3E-P-Tech.2 - 3 - 5 - 6
TMJ3E-P-Cont.1 - 3
TMJ3E-P-Comm.3 - 6
TMJ3E-P-No.3
TMJ3E-I-Séc.1 - 2
TMJ3E-I-For.1 - 2

Notes de planification

- Se procurer :
 - les tôles, les matériaux et les accessoires pour faire toutes les démonstrations et chacune

des mises en application;
- l’aide de brasage (un assemblage de tuyaux de cuivre);
- l’équipement et les postes de soudage en nombre suffisant.

- Préparer des copies :
- de la fiche d’accompagnement sur les buses de coupe ainsi que les pressions d’acétylène

et d’oxygène applicables à l’oxycoupage;
- de la fiche de comparaison des procédés de soudage basée sur les critères ci-dessous : 

- l’équipement requis; 
- les métaux d’apport utilisés;
- le métal de base soudé;
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- l’apparence des soudures;
- la résistance à la tension des soudures;
- la résistance à la température;
- l’application du degré de chaleur;
- la facilité d’exécution.

- du rapport d’inspection de l’activité 4.2;
- de la grille d’évaluation adaptée pour évaluer la tâche de conception et de réalisation

d’une création artisanale;
- de la fiche sur le contrôle de la qualité présentée à l’activité 4.3;
- du questionnaire d’autoévaluation portant sur les notions ci-dessous :

- la méthode de soudobrasage;
- le métal d’apport;
- le flux;
- le principe de l’oxycoupage;
- les métaux pouvant être oxycoupés;
- les buses de coupe;
- la pression des gaz;
- la qualité de coupe.

Déroulement de l’activité

Mise en situation

- Inviter l’élève à manipuler l’aide de brasage et à vérifier ses connaissances sur ce procédé de
soudage, par des questions et des réponses. (ED)

- Amener l’élève à maîtriser les procédés de soudage sans fusion et d’oxycoupage dans la
réalisation d’une création artisanale.

Expérimentation/Exploration/Manipulation

- Présenter et expliquer brièvement à l’élève le principe du soudobrasage.
- Questionner l’élève sur les différentes applications possibles du soudobrasage. (ED)
- Inviter l’élève à vérifier son poste de soudage, à remplir le rapport d’inspection et à le faire

approuver par l’enseignant ou l’enseignante.
- Reprendre la démarche de la démonstration et la mise en application de l’activité 4.3 pour

permettre à l’élève d’exécuter les procédés du soudobrasage et du brasage.
- Faire remplir à l’élève la fiche de contrôle de la qualité lors de chaque exercice pratique de

soudobrasage et de brasage.
- Aider l’élève lors de son expérimentation, à l’aide d’une rétroaction sur son apprentissage, en

portant une attention particulière aux éléments du contrôle de la qualité pour lui permettre
d’évaluer ses acquisitions de connaissances et d’habiletés, et d’ajuster sa démarche
d’apprentissage, au besoin. (EF)

- Demander à l’élève de remplir, en équipe, la fiche de comparaison des procédés de soudage.
- Faire un retour sur la fiche à l’aide d’une discussion de groupe. (EF)
- Questionner l’élève pour faire ressortir ses connaissances en oxycoupage. (ED)
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- Expliquer brièvement le procédé d’oxycoupage. 
- Présenter à l’élève la lance de coupe et le chalumeau-coupeur, et montrer la manière de

monter ainsi que de régler ces instruments.
- Distribuer et expliquer la fiche d’accompagnement sur les buses de coupe et sur les pressions

d’oxygène et d’acétylène applicables à l’oxycoupage.
- Montrer la technique d’oxycoupage et permettre à l’élève de s’exercer.
- Demander à l’élève de remplir le questionnaire d’autoévaluation permettant d’évaluer ses

acquisitions de connaissances et d’habiletés, et d’ajuster sa démarche d’apprentissage, au
besoin.

- Réviser avec l’élève les étapes du processus de design (voir p. 156, Éducation technologique,
le curriculum de l’Ontario, 9e et 10e année, 1999) vues à l’unité 2. (ED)

- Insister sur l’importance de bien suivre les étapes ci-dessous :
- l’énoncé du problème;
- la collecte des données pertinentes;
- l’élaboration des solutions possibles;
- la mise en oeuvre de la meilleure solution;
- l’évaluation du produit et du processus en vue de déterminer des modifications, au besoin.

Évaluation sommative

- Présenter à l’élève la tâche d’évaluation sommative : concevoir et réaliser une création
artisanale (p. ex., un support à vin, un chandelier, une tablette décorative, une jardinière) en
suivant les consignes suivantes :
- un minimum de quatre joints soudés par fusion
- un assemblage par soudobrasage
- une composante oxycoupée.

- Distribuer et expliquer à l’élève la grille d’évaluation adaptée permettant de mesurer les
compétences dans les quatre domaines, selon les critères suivants :
- Connaissance et compréhension

- montrer une connaissance des techniques et des procédés de soudage oxyacétylénique.
- Réflexion et recherche

- montrer des habiletés dans la définition de problème, dans la planification, dans
l’analyse et dans l’interprétation de l’information dans la fabrication de son projet.

- Communication
- communiquer de l’information dans la présentation de son dessin technique en

utilisant la terminologie appropriée.
- Mise en application

- appliquer des habiletés de soudage dans un contexte familier;
- appliquer des concepts du dessin industriel à la réalisation de son projet;
- utiliser des procédés, de l’équipement et de la technologie propres à la fabrication.

Activités complémentaires/Réinvestissement

- Inciter l’élève à effectuer une recherche sur les programmes de formation offerts en français
quant au métier de soudeur ou de soudeuse et à dresser la liste des écoles de formation au
Canada qui offrent un programme en français. (AC) (T) (PE)
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- Inviter l’élève à dresser une liste des cours offerts dans son école qui favorisent son
apprentissage dans le domaine de la fabrication et à justifier ses conclusions oralement au
groupe. (PE)

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)
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ACTIVITÉ 4.5 (TMJ3E)

Métallurgie

Description Durée : 300 minutes

Dans cette activité, l’élève explore les notions de traitements thermiques élémentaires et les
associe aux propriétés des aciers. Elle ou il applique ses connaissances pour réaliser un burin
pouvant couper une tôle de 1 mm d’épaisseur.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Fondements, Processus et applications, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.2 - 3
TMJ3E-P-A.1 - 5
TMJ3E-I-A.5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Mat.1 - 3 - 4 - 5 - 7
TMJ3E-P-Org.1
TMJ3E-P-Tech.6 - 7 - 8 - 9
TMJ3E-P-Comm.1
TMJ3E-P-No.2
TMJ3E-I-Séc.1 - 2

Notes de planification

- Se procurer :
- un exemplaire d’un pointeau centreur en acier à faible teneur en carbone;
- deux exemplaires de pointeau centreur à haute teneur en carbone;
- une plaque d’acier qui sera utilisée lors de l’expérimentation;
- des outils et du matériel nécessaires à l’expérimentation d’un traitement thermique;
- des tiges d’acier de forme hexagonale de 12 mm sur 150 mm de longueur, à haute teneur

en carbone (p. ex., SAE 1090) en nombre suffisant.
- S’assurer d’avoir accès à un laboratoire informatique et à un logiciel de traitement de texte.
- Préparer des copies :

- du rapport d’analyse des résultats en respectant les critères ci-dessous :
- le numéro de l’exemplaire analysé;
- la coloration du métal chauffé;
- la déformation de la pointe;
- le résultat du poinçonnage;
- les corrections possibles à apporter.
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- du tableau des températures critiques accompagné d’un transparent.
- de l’exercice de révision des expériences métallurgiques (p. ex., questions à choix

multiples, phrases à trous, associations de colonnes ou de mots).

Déroulement de l’activité

Mise en situation

- Présenter à l’élève l’exemplaire du pointeau centreur à faible teneur en carbone et un des
exemplaires de pointeau centreur à haute teneur en carbone qui n’a pas été trempé.

- Demander à un ou à une élève de faire une marque sur une plaque d’acier à l’aide d’un
pointeau centreur et d’un marteau et à un ou à une autre élève d’en faire autant avec un autre
pointeau centreur.

- Interroger l’élève sur les raisons qui expliquent l’échec de l’expérience. (ED)
- Amener l’élève à produire un burin capable de couper une tôle de 1 mm d’épaisseur à l’aide

de techniques élémentaires de traitement thermique.

Expérimentation/Exploration/Manipulation

- Amener l’élève, à l’aide d’une discussion, à déterminer les transformations à apporter pour
améliorer la qualité de chaque pointeau centreur. (ED)

- Expliquer brièvement les propriétés de fragilité et de ténacité des métaux, en utilisant comme
point de départ la propriété de dureté.

- Réviser avec l’élève la manière d’utiliser correctement un poste de soudage oxyacétylénique.
(ED)

- Demander à une équipe de deux élèves de procéder au chauffage et au trempage des deux
exemplaires de pointeau centreur, en suivant les consignes de l’enseignant ou de
l’enseignante.

- Inviter deux autres élèves à procéder à une deuxième mise à l’essai du marquage de la plaque
d’acier.

- Demander à l’élève, en équipe, de remplir le rapport d’analyse des résultats et de le revoir en
groupe. (EF)

- Présenter le tableau des températures critiques pour tremper les aciers sur un transparent et en
distribuer une copie à l’élève afin d’introduire les notions de points de décalescence et de
recalescence et la notion de structure des grains (perlite, austenite et martensite).

- Expliquer l’utilité et l’importance des procédés de revenu et de recuit en métallurgie.
- Demander à une équipe de deux élèves, en suivant les consignes de l’enseignant ou de

l’enseignante, de produire les traitements thermiques de trempe et de revenu sur le deuxième
exemplaire de pointeau centreur à haute teneur en carbone, à l’aide d’un aimant et de
l’indication de la température par la couleur de l’acier chauffé.

- Demander à un ou à une élève de procéder à une dernière mise à l’essai du marquage de la
plaque d’acier.

- Réviser avec l’élève l’élaboration d’une démarche séquentielle de fabrication d’un produit,
vue à l’unité 3. (ED)
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- Inviter l’élève à terminer l’exercice de révision sur les expériences métallurgiques à l’aide de
son cahier, afin de lui permettre d’évaluer ses acquisitions de connaissances et d’habiletés, et
d’ajuster sa démarche d’apprentissage, au besoin. 

Évaluation sommative

- Présenter la tâche d’évaluation sommative :
- réaliser un burin capable de couper une tôle de 1 mm d’épaisseur maintenue dans un étau

à l’aide d’une tige hexagonale en acier à haute teneur en carbone;
- produire un document décrivant la démarche séquentielle de fabrication de son burin.

- Fournir et expliquer à l’élève la grille d’évaluation adaptée permettant de mesurer les
compétences des quatre domaines, selon les critères suivants :
- Connaissance et compréhension

- montrer une connaissance de la terminologie propre à la métallurgie;
- montrer une connaissance des techniques de trempage;
- montrer une connaissance et une compréhension des procédés de traitement

thermique.
- Réflexion et recherche

- appliquer des habiletés de planification dans la réalisation de son projet.
- Communication

- communiquer de l’information dans la rédaction de son document;
- utiliser la langue française et la terminologie appliquée à la métallurgie.

- Mise en application
- appliquer des habiletés de soudage dans le contexte de l’utilisation du poste de

soudage;
- appliquer des concepts scientifiques aux procédés de traitement thermique;
- utiliser les procédés de traitement thermique, l’équipement de soudage et les outils

manuels dans la réalisation de son projet.

Activités complémentaires/Réinvestissement

- Inviter l’élève à faire une recherche sur les différents métaux et leurs caractéristiques et à
rédiger un court texte à l’aide de l’ordinateur et d’un logiciel de traitement de texte. (AM) (T)

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)
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ACTIVITÉ 4.6 (TMJ3E)

Tâche d’évaluation sommative
Accessoire de conciergerie

Description Durée : 360 minutes

Dans cette tâche d’évaluation sommative, l’élève conçoit et réalise un porte-poussière à manche
allongé pour montrer sa compréhension et ses habiletés en soudage oxyacétylénique.

Domaines, attentes et contenus d’apprentissage 

Domaine(s) : Fondements, Processus et applications, Implications

Attentes : TMJ3E-F-A.1 - 3
TMJ3E-P-A.1 - 4 - 5
TMJ3E-I-A. 5

Contenus d’apprentissage : TMJ3E-F-Proc.1 - 2
TMJ3E-F-Mat.2 - 4 - 5 - 7
TMJ3E-P-Org.2 - 3 - 4
TMJ3E-P-Tech.2 - 3 - 5 - 7 - 8 - 9
TMJ3E-P-Cont.1
TMJ3E-P-Comm.1 - 2 - 3
TMJ3E-P-No.1 - 2 - 3
TMJ3E-I-Séc.1 - 2

Notes de planification

- Se procurer :
- les matériaux nécessaires à la réalisation de la tâche (maquette et accessoire).
- les postes de soudage oxyacétylénique en nombre suffisant.

- Avoir accès à un laboratoire informatique.
- Préparer des copies :

- du cahier de l’élève.
- de la grille d’évaluation adaptée pour évaluer la tâche de conception et de réalisation

Accessoire de conciergerie. 
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Déroulement

- Présenter à l’élève la tâche d’évaluation Accessoire de conciergerie.
- Expliquer les attentes et les contenus d’apprentissage de cette tâche.
- Remettre la grille d’évaluation adaptée pour évaluer Accessoire de conciergerie permettant

de mesurer les compétences dans les quatre domaines, selon les critères suivants :
- Connaissance et compréhension

- montrer une connaissance de la terminologie technique et des procédés de soudage
oxyacétylénique;

- montrer une compréhension des concepts de satisfaction des besoins, de paramètres;
- montrer une compréhension des rapports entre les concepts de design et des procédés

de soudage oxyacétylénique.
- Réflexion et recherche

- montrer une habileté à développer la pensée critique (p. ex., analyse, jugement) lors de
l’analyse des résultats;

- appliquer des habiletés du processus de recherche et de design (p. ex., définition du
problème, formulation de questions, choix de ressources, analyse et interprétation de
l’information, formulation de conclusions).

- Communication
- utiliser la langue française et la terminologie appliquée à l’activité du soudage

oxyacétylénique;
- communiquer de l’information en partant de son croquis.

- Mise en application
- appliquer des idées et des habiletés dans le contexte du soudage oxyacétylénique;
- appliquer des concepts, des habiletés et des procédés de fabrication à un nouveau

contexte, soit la réalisation de l’accessoire de conciergerie;
- utiliser les procédés et l’équipement de soudage;
- faire des rapprochements entre le monde du travail et le secteur de la fabrication.

- Distribuer le cahier de l’élève.
- Présenter la situation et la tâche à accomplir.
- Revoir avec le groupe les étapes de la réalisation de la tâche.

Annexes 
(espace réservé à l’enseignant ou à l’enseignante pour l’ajout de ses propres annexes)

Annexe TMJ3E 4.6.1 : Grille d’évaluation adaptée - Accessoire de conciergerie
Annexe TMJ3E 4.6.2 : Cahier de l’élève - Accessoire de conciergerie
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Grille d’évaluation adaptée - Accessoire de conciergerie Annexe TMJ3E 4.6.1

Type d’évaluation : diagnostique 9 formative 9 sommative :

Compétences et
critères

50 - 59 %
Niveau 1

60 - 69 %
Niveau 2

70 - 79 %
Niveau 3

80 - 100 %
Niveau 4

Connaissance et compréhension

L’élève :
- montre une
connaissance de la
terminologie technique
et des procédés de
soudage
oxyacétylénique.
- montre une
compréhension des
concepts de satisfaction
des besoins et de
paramètres.
- montre une
compréhension des
rapports entre les
concepts de design et
les procédés de soudage
oxyacétylénique.

L’élève montre
une connaissance 
limitée de la
terminologie
technique, des
procédés de
soudage
oxyacétylénique,
des concepts et des
rapports qui
existent entre
ceux-ci et les
procédés de
soudage
oxyacétylénique.

L’élève montre
une connaissance
partielle de la
terminologie
technique, des
procédés de
soudage
oxyacétylénique,
des concepts et des
rapports qui
existent entre
ceux-ci et les
procédés de
soudage
oxyacétylénique.

L’élève montre
une connaissance
générale de la
terminologie
technique, des
procédés de
soudage
oxyacétylénique,
des concepts et des
rapports qui
existent entre
ceux-ci et les
procédés de
soudage
oxyacétylénique.

L’élève montre
une connaissance
approfondie de la
terminologie
technique, des
procédés de
soudage
oxyacétylénique,
des concepts et des
rapports qui
existent entre
ceux-ci et les
procédés de
soudage
oxyacétylénique.

Réflexion et recherche

L’élève :
- utilise la pensée
critique (p. ex., analyse,
jugement).
- applique des habiletés
du processus de
recherche et de design
(p. ex., définition du
problème; formulation
de questions;
planification; choix de
ressources; analyse et
interprétation de
l’information et
formulation de
conclusions).

L’élève utilise une
pensée critique et
applique les
habiletés du
processus de
recherche et de
design avec une
efficacité limitée.

L’élève utilise une
pensée critique et
applique les
habiletés du
processus de
recherche et de
design avec une
certaine
efficacité.

L’élève utilise une
pensée critique et
applique les
habiletés du
processus de
recherche et de
design avec une
grande efficacité.

L’élève utilise une
pensée critique et
applique les
habiletés du
processus de
recherche et de
design avec une
très grande
efficacité.
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Communication

L’élève :
- utilise la langue
française et la
terminologie appliquée
à l’activité du soudage
oxyacétylénique.
- communique de
l’information (p. ex.,
caractéristiques
informatiques et
techniques).

L’élève utilise la
langue française et
la terminologie
appliquée du
soudage
oxyacétylénique
avec peu
d’exactitude et
une efficacité
limitée et
communique de
l’information avec
peu de clarté.

L’élève utilise la
langue française et
la terminologie
appliquée du
soudage
oxyacétylénique
avec une certaine
exactitude et
efficacité et
communique de
l’information avec
une certaine
clarté.

L’élève utilise la
langue française et
la terminologie
appliquée du
soudage
oxyacétylénique
avec une grande
exactitude et
efficacité et
communique de
l’information avec
une grande clarté.

L’élève utilise la
langue française et
la terminologie
appliquée du
soudage
oxyacétylénique
avec une très
grande exactitude
et efficacité et
communique de
l’information avec
une très grande
clarté et avec
assurance.

Mise en application

L’élève :
- applique des idées et
des habiletés dans le
contexte du soudage
oxyacétylénique. 
- applique des concepts,
des habiletés et des
procédés de fabrication
à la réalisation de la
tâche.
- utilise des procédés et
de l’équipement de
soudage.
- fait des
rapprochements entre le
monde du travail et le
secteur de la
fabrication.

L’élève applique
des idées, des
habiletés, des
concepts et des
procédés de
soudage avec une
efficacité limitée,
utilise les procédés
et l’équipement de
façon sûre et
correcte
uniquement sous
supervision, et fait
des
rapprochements
avec une
efficacité limitée.

L’élève applique
des idées, des
habiletés, des
concepts et des
procédés de
soudage avec une
certaine
efficacité, utilise
les procédés et
l’équipement de
façon sûre et
correcte avec peu
de supervision, et
fait des
rapprochements
avec une certaine
efficacité.

L’élève applique
des idées, des
habiletés, des
concepts et des
procédés de
soudage avec une
grande efficacité,
utilise les procédés
et l’équipement de
façon sûre et
correcte, et fait des
rapprochements
avec une grande
efficacité.

L’élève applique
des idées, des
habiletés, des
concepts et des
procédés de
soudage avec une
très grande
efficacité, utilise
les procédés et
l’équipement de
façon sûre et
correcte et
encourage les
autres à faire de
même, et fait des
rapprochements
avec une très
grande efficacité.

Remarque : L’élève dont le rendement est en deçà du niveau 1 (moins de 50 %) n’a pas satisfait aux attentes
pour cette tâche.
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Cahier de l’élève Annexe TMJ3E 4.6.2

Accessoire de conciergerie

Mise en situation

Monsieur Net, concierge à l’école, souffre de sérieux maux de dos. Ce malaise l’empêche de se
pencher pour ramasser l’amas de déchets et de poussière après avoir balayé les corridors de
l’école. Il a donc besoin d’un accessoire qui lui permettra de s’acquitter de cette tâche sans avoir
à se pencher.

Tâche
Tu dois concevoir et fabriquer un accessoire permettant à Monsieur Net de ramasser la poussière
sans avoir à se pencher en tenant compte des conditions et des critères ci-dessous :

Conditions : Minimum de quatre soudures avec fusion.
Minimum de deux soudures sans fusion.
Minimum d’un élément oxycoupé.

Critères : Légèreté, maniabilité, efficacité, durabilité, esthétique et facilité
d’entreposage.

Étape A : Énoncé du problème (30 minutes)

- Déterminer les besoins et les paramètres rattachés à la réalisation de la tâche.

Étape B : Collecte des données pertinentes (30 minutes)

- Faire l’étude des principes déterminés à l’étape précédente.

Étape C : Élaboration de solutions possibles (60 minutes)

- Construire une maquette de l’accessoire, à l’échelle réelle.
- Faire un croquis de l’accessoire en tenant compte des normes du dessin industriel.

Étape D : Mise en oeuvre de la meilleure solution  (180 minutes)

- Planifier les étapes de fabrication.
- Dresser une liste des matériaux requis.
- Procéder à la fabrication du prototype.

Étape E : Évaluation du produit et du processus en vue d’apporter des modifications, au besoin. 
(60 minutes)

- Soumettre le prototype à une série d’essais, compte tenu des besoins décrits, des critères et
des conditions énumérés précédemment.

- Analyser les résultats de l’expérience.
- Apporter, au besoin, les modifications et les corrections qui s’imposent.
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TABLEAU DES ATTENTES ET DES CONTENUS D’APPRENTISSAGE

TECHNOLOGIE DE LA FABRICATION Unités

Domaine : Fondements 1 2 3 4 5

Attentes

TMJ3E-F-A.1 suivre correctement le processus de design pour trouver des
solutions et pour élaborer des produits, des procédés ou des
services relevant de la technologie de la fabrication.

3.3 4.4
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-F-A.2 énoncer les caractéristiques physiques et mécaniques des
matériaux, et celles des procédés de fabrication en vue de la
conception d’un produit ou d’un procédé.

2.5 3.4 4.5 5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-F-A.3 expliquer les quatre procédés de conversion des matériaux :
séparation (p. ex., couper), addition (p. ex., souder),
changement de forme (p. ex., mouler) et changements
internes (p. ex., durcir par traitement thermique).

3.4
3.5

4.1
4.3
4.4
4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

Contenus d’apprentissage : Processus de design

TMJ3E-F-Proc.1 expliquer comment un produit nouveau ou amélioré répond
à un besoin ou à un désir humain.

2.4 3.3 4.4
4.6

5.5

TMJ3E-F-Proc.2 suivre les étapes suivantes du processus de design pour
résoudre divers problèmes soulevés par la technologie de la
fabrication :
- déterminer ce qu’il faut faire en cernant le problème.
- recueillir des renseignements et en prendre note, et

établir un plan de travail.
- dresser, lors d’une séance de remue-méninges, une liste

de solutions.
- relever les ressources nécessaires pour chaque solution

suggérée, évaluer la solution en fonction des critères de
design et raffiner et modifier la solution au besoin.

- évaluer les solutions (p. ex., au moyen de mises à l’essai
et de modèles, et en documentant les résultats) et choisir
la meilleure solution.

- réaliser un dessin technique, un modèle mathématique ou
un prototype de la meilleure solution.

- évaluer le prototype et ce qu’il faut pour le produire.
- présenter la solution à l’aide de l’un ou de plusieurs des

éléments suivants : dessins définitifs, rapports
techniques, présentations audiovisuelles, organigrammes,
scénarios-maquettes, maquettes, prototypes, etc.

- obtenir des commentaires sur la solution finale et
reprendre le processus de design si nécessaire afin de
raffiner ou d’améliorer la solution.

1.1
1.2

2.3
2.4
2.5

3.3
3.4

4.4
4.6

5.2
5.3
5.5
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Domaine : Fondements 1 2 3 4 5
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Contenus d’apprentissage : Matériaux et procédés de production

TMJ3E-F-Mat.1 identifier les propriétés physiques, mécaniques, thermiques,
chimiques, électriques, magnétiques, optiques et
acoustiques des matériaux.

2.5 4.5

TMJ3E-F-Mat.2 définir les propriétés physiques suivantes des matériaux :
apparence, densité, humidité, porosité, taille, état de surface
et poids.

2.5 4.6

TMJ3E-F-Mat.3 définir les propriétés mécaniques suivantes des matériaux :
fragilité, compression, endurance, élasticité, fatigue, dureté,
impact, plasticité, cisaillement, torsion, résistance à la
traction.

2.5 4.5

TMJ3E-F-Mat.4 expliquer les procédés de conversion suivants des                 
matériaux : séparation (modification de la taille et de la
forme des matériaux en enlevant de l’excédent), addition
(combinaison de matériaux pour obtenir des propriétés
améliorées comme les alliages), changement de forme
(assemblage de matériaux par collage, mélange, fixation,
liaison ou soudage), changement interne (conditionnement
thermique, chimique ou mécanique).

3.4
3.5

4.1
4.3
4.4
4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-F-Mat.5 relever les facteurs qui influent sur le choix des matériaux. 2.5 4.5
4.6

TMJ3E-F-Mat.6 décrire les différentes sortes de bois et de composites à base
de bois, de métaux et d’alliages, de plastiques, de matériaux
de la terre et de composites, ainsi que les caractéristiques de
ces produits.

2.5

TMJ3E-F-Mat.7 exposer les avantages de l’utilisation de divers matériaux,
notamment le recours à diverses essences de bois, divers
métaux et alliages, divers plastiques, divers matériaux de la
terre et divers matériaux composites.

2.5 4.5
4.6
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TECHNOLOGIE DE LA FABRICATION Unités

Domaine : Processus et applications 1 2 3 4 5

Attentes

TMJ3E-P-A.1 travailler individuellement et en équipe, de manière
efficace, en vue de fabriquer un produit.

3.3
3.4
3.5

4.3
4.4
4.5
4.6

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-P-A.2 recourir à la technologie moderne et à des techniques de
production pour élaborer un produit.

2.4 5.1
5.2
5.3
5.5

TMJ3E-P-A.3 déterminer les systèmes d’alimentation et de commande
les plus appropriés pour élaborer un produit.

5.5

TMJ3E-P-A.4 communiquer des idées concernant un projet au moyen
de dessins et de rapports techniques.

2.3
2.4

3.3 4.4
4.6

5.2
5.3
5.5

TMJ3E-P-A.5 appliquer correctement des notions mathématiques, des
principes scientifiques, des connaissances
technologiques et des compétences en communication
pour fabriquer des produits qui répondent aux
spécifications de conception et qui sont conformes aux
normes de qualité.

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5

3.3
3.4

4.4
4.5
4.6

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

Contenus d’apprentissage : Organisation

TMJ3E-P-Org.1 utiliser des techniques efficaces de remue-méninges
pour trouver la meilleure solution à un problème de
fabrication.

1.1
1.2

2.4 3.4 4.4
4.5

TMJ3E-P-Org.2 exposer des solutions au moyen de dessins
orthographiques et isométriques.

2.3
2.4

4.4
4.6

TMJ3E-P-Org.3 utiliser les techniques appropriées de modélisation et de
communication pour présenter des idées concernant des
produits, des matériaux et des caractéristiques
techniques.

1.1 2.3
2.4
2.5

4.4
4.6

TMJ3E-P-Org.4 élaborer un plan opérationnel concernant la préparation
de dessins techniques et les méthodes de production.

2.3
2.4

4.6 5.2
5.3
5.5

Contenus d’apprentissage : Technologie et production

TMJ3E-P-Tech.1 convertir, dans le cadre de dessins techniques, des unités
métriques en unités anglo-saxonnes (système impérial),
et vice versa, et des fractions en décimales pour
répondre aux exigences d’un produit ou procédé de
fabrication.

2.1
2.2
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Domaine : Processus et applications 1 2 3 4 5
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TMJ3E-P-Tech.2 résoudre des problèmes faisant intervenir des calculs
géométriques et des équations algébriques; calculer des
périmètres, des volumes et des superficies; et interpréter
des graphiques, des tableaux et des ouvrages de
référence pour déterminer le meilleur procédé de
fabrication à adopter.

2.3
2.4

3.4 4.4
4.6

5.1
5.2
5.3
5.5

TMJ3E-P-Tech.3 utiliser les matériaux les plus appropriés pour la
fabrication d’un produit, compte tenu de son utilisation
prévue, des exigences du client, des procédés de
contrôle de la qualité, et du milieu dans lequel il sera
utilisé.

1.1 2.5 4.4
4.6

5.5

TMJ3E-P-Tech.4 démontrer sa compréhension des principes de la
métrologie dimensionnelle (méthodes de mesure de
précision) et les suivre dans les procédés de fabrication.

5.1

TMJ3E-P-Tech.5 choisir et utiliser des techniques de travail appropriées
pour disposer, ajuster et assembler des pièces.

3.1
3.3

4.3
4.4
4.6

TMJ3E-P-Tech.6 lire et interpréter des dessins techniques, visualiser des
objets tridimensionnels, faire des graphiques en coupe et
convertir des unités.

2.1
2.3
2.4

3.3
3.4

4.4
4.5

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-P-Tech.7 choisir les machines et les outils à main adaptés en
fonction des tâches à accomplir, et les utiliser de
manière correcte et sécuritaire.

1.5 3.1 4.5
4.6

5.2
5.3
5.4

TMJ3E-P-Tech.8 maintenir en bon état de marche des machines et des
outils à main utilisés dans le processus de production.

3.1
3.2

4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-P-Tech.9 entreposer convenablement les machines et les outils à
main utilisés dans le processus de production.

3.1
3.2

4.5
4.6

TMJ3E-P-Tech.10 utiliser correctement une variété de systèmes de contrôle
et d’alimentation (p. ex., système de contrôle
pneumatique, hydraulique ou mécanique).

5.5

TMJ3E-P-Tech.11 programmer et utiliser des machines à commande
numérique et à commande numérique par ordinateur.

5.5

Contenus d’apprentissage : Contrôle de la qualité

TMJ3E-P-Cont.1 utiliser des procédés de contrôle de la qualité dans le
cadre de la fabrication de produits.

4.3
4.4
4.6

TMJ3E-P-Cont.2 concevoir et utiliser des systèmes de contrôle des stocks
et de la production.

2.5
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TMJ3E-P-Cont.3 appliquer correctement des méthodes de contrôle de la
qualité (p. ex., le contrôle statistique du processus) et
vérifier l’efficacité des procédés de fabrication au
moyen d’outils tels que les tableurs.

4.3
4.4

Contenus d’apprentissage : Communication

TMJ3E-P-Comm.1 créer des tableaux de contrôle des procédés qui exposent
clairement les étapes du processus de production.

3.4 4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-P-Comm.2 illustrer les éléments d’un produit ou d’un procédé au
moyen de dessins de détail et de dessins d’assemblage.

2.3
2.4

4.6

TMJ3E-P-Comm.3 créer une nomenclature indiquant les caractéristiques
techniques et la quantité des différents éléments d’un
produit ou d’un procédé.

2.3
2.4

4.4
4.6

TMJ3E-P-Comm.4 effectuer une analyse des coûts d’un produit ou d’un
procédé final.

2.5

TMJ3E-P-Comm.5 produire des dessins techniques clairs et précis au
moyen d’un logiciel de dessin.

2.4

TMJ3E-P-Comm.6 préparer et présenter oralement des exposés informatifs
sur un produit ou un procédé.

3.1 4.3
4.4

Contenus d’apprentissage : Notions interdisciplinaires

TMJ3E-P-No.1 appliquer les notions mathématiques, notamment
l’algèbre, la géométrie et la trigonométrie, dans le
contexte de la conception et de la production, pour
travailler avec des nombres entiers, effectuer des
opérations, manipuler des décimales et des fractions,
faire des conversions en pourcentages, en décimales et
en fractions, et convertir des unités anglo-saxonnes et
métriques.

2.1
2.2

4.6 5.1
5.5

TMJ3E-P-No.2 appliquer les principes scientifiques, dans le contexte de
la conception et de la production, concernant les
propriétés et les états de la matière, l’énergie, la force, la
troisième loi de Newton, les machines simples, les
multiplicateurs pratiques et la théorie électrique de base.

2.5 4.5
4.6

TMJ3E-P-No.3 rédiger correctement des manuels techniques, des
rapports et des exposés.

1.1
1.2
1.5

4.3
4.4
4.6
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Attentes

TMJ3E-I-A.1 expliquer les répercussions environnementales de l’utilisation
de matériaux et de procédés de fabrication particuliers.

1.1 4.3

TMJ3E-I-A.2 connaître la législation et les pratiques pertinentes en matière
de sécurité.

1.2
1.3

4.1

TMJ3E-I-A.3 décrire les perspectives de carrière dans le secteur de la
fabrication en vue de son entrée sur le marché du travail.

1.4 4.2

TMJ3E-I-A.4 connaître les compétences relatives à l’employabilité
nécessaires pour réussir sur le marché du travail.

1.3
1.4

4.2
4.4

TMJ3E-I-A.5 appliquer avec succès des pratiques de travail sécuritaires. 1.2
1.3
1.5

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

Contenus d’apprentissage : Incidence

TMJ3E-I-Inc.1 expliquer l’importance d’éliminer correctement les déchets. 1.1
1.5

4.3

TMJ3E-I-Inc.2 décrire les avantages de l’utilisation de produits écologiques
dans le processus de fabrication.

1.1 4.3

Contenus d’apprentissage : Sécurité et législation

TMJ3E-I-Séc.1 utiliser des méthodes de travail sécuritaires lors de l’exécution
d’activités liées à la fabrication (p. ex., ajustement du réglage
et respect des consignes de sécurité d’une machine).

1.5 3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-I-Séc.2 porter et utiliser les vêtements et l’équipement de protection
requis (p. ex., lunettes, protecteurs d’oreille, gants, casques,
bottes, appareil de protection respiratoire).

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6

5.2
5.3
5.4
5.5

TMJ3E-I-Séc.3 connaître les dispositions de la Loi sur la santé et la sécurité
au travail qui s’appliquent au programme de technologie de la
fabrication.

1.2

TMJ3E-I-Séc.4 interpréter les fiches signalétiques du Système d’information
sur les matières dangereuses utilisées au travail (SIMDUT)
lors de la manipulation des matériaux.

1.3 4.1
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Contenus d’apprentissage : Formation et perspectives de carrière

TMJ3E-I-For.1 déterminer les possibilités d’apprentissage et de formation
offertes dans le secteur de la fabrication en vue de son entrée
sur le marché du travail, ainsi que les exigences d’admission
et de formation.

1.4 4.2
4.4

TMJ3E-I-For.2 expliquer l’importance d’acquérir des compétences relatives à
l’employabilité pour réussir sur le marché du travail.

1.4 4.2
4.4


